Hartmetall-Frasstifte Set mit Kreuzverzahnung
Set Fraises carbure

[ 296mme 12 7mm-FormB

1 x @9.6mm + 12.7mm - Form B
I Zylinder mit Stimverzahnung /

¢ 1x@96mm+ 12.7mm - Form C
Zylinder Walze /

I ¢ 1x2127mm-Form D
Kugelform / Forme Ronde

¢ 1x@96mm-FormE
I Ovalform / Forme Ovale

¢ 1x@127mm-FormF
Rundbogen /

¢ 1x@96mm+ 12.7mm - Form G
Spitzbogen /

¢ 1x@127mm-Form L
Rundkegel komisch /

e E TE T

Brutto Preis
Prix Brut

253040 Set 10 Teilige/ Set 10 piéces 480.00

Artikel Nr-/
Nr-Article

Bezeichnung / Désignation

Hartmetall-Frasstifte Set mit Kreuzverzahnung
Set Fraises carbure

___—_——_q

I. 1 x @9.6mm - Form B
Zylinder mit Stirmverzahnung / I
¢ 1x@96mm-FormC I
' Zylinder Walze /
¢ 1x@9.6mm-FormD I
Kugelform / Forme Ronde I
¢ 1 x@96mm - Form E I
Ovalform / Forme Ovale ; ;
Artikel Nr-/ : _— . Brutto Preis
|. R R P I Nr-Article Bezeichnung / Designation Prix Brut
Spitzbogen / 253041 Set 5 Teilige/ Set 5 piéces 223.00



Hartmetall-Fraser / Carbide Burrs

Form / Shape A Form / Shape G
ﬁ Zylinder ohne Stirnverzahnung B S
: iz Cylinder without Endcut

pitzbogen
Pointed Tree

Flamme
Flame

Form / Shape J
iﬁ%;,. Kegelform 60°
2 o 60° Countersink

Form / Shape B

s\- .;..\J Zylinder mit Stirnverzahnung

S
3 Cylinder with Endcut

e

Form / Shape B+
C e .‘-'!ﬂhl
ﬁ Zylinder abgerundet
' Corner Radius Burr

Form / Shape C

Zylinder Walze
Ball Nosed Cylinder

Form / Shape D
' Kugelform
E @ Ball

Form / Shape E

— ,m Ovalform
= Oval
Form / Shape F

— % Rundbogen

..... ~ Ball nosed tree

Form / Shape K
— Kegelform 90°
— 90° Countersink

Form / Shape L

S Rundkegel konisch
— : Ball Nose Cone

Form / Shape M
:i% Konisch mit spitzem Kopf

Cone

Form / Shape N
g Winkelform
X Inverted Cone
Form / Shape ND
= Kugel-Kombi

ﬂ Combi Burr

Die Frasstifte werden nach DIN 8033 gefertigt
Carbide burrs equivalent to ANSI standard

Form / Shape X

Weitere Anschliffe und Ausfiihrungen auf Anfrage
More cut and shape designs on request

Empfohlene Drehzahlen / Recommended operating speeds
Alle Drehzahl-Angaben der Tabelle x 1.000 = U/min. / All speeds in the table below quoted x 1.000 rpm

Anwendung in Aluminium, Plastik Messing, Kupfer, Gusseisen, Bronze ungehérteter Stahl gehdrtet. u. rostfr. Stahl, leg. Mat.
Application in Aluminium, Plastic brass, copper, cast iron, bronze unhardened steel harden. a. stainless steel, nimonic alloys
Kopf-@ in mm | Max. Hochstgeschw. | Drehz.-Bereich | Empf. Start-Drehz. Drehz.-Bereich | Empf. Start-Drehz. | Drehz.-Bereich | Empf. Start-Drehz. | Drehz.-Bereich | Empf. Start-Drehz.
Burr headd mm | max. operating speeds |  Speed range recomm. start point speed range recomm. start point speed range recomm. start point speed range recomm. start point
3 mm (1/8%) 100 60 - 80 65 45 - 80 65 60 - 80 80 60 - 80 80
6 mm (1/4%) 65 15 - 60 40 22 - 60 45 45 - 60 50 30 - 45 40
10 mm (3/8%) 55 10 - 50 25 15 - 40 30 30 - 40 30 19 - 30 25
12 mm (1/2%) 35 7 -30 20 11-30 25 22-30 25 15-22 20
16 mm (5/8%) 25 6 - 20 15 9-20 20 18 - 20 20 12-18 15
20 mm (3/4%) 20 5-17 10 8-17 12 15 -17 15 10-15 10
25 mm (1) 15 4-13 8 6-13 10 10 - 13 10 7-11 8

Die empfohlenen Drehzahlen basieren auf Standard-Schaftiangen von 45 mm (1 3/4“) max. Uberstand 10 mm (3/8“). Die maximal empfohlene Drehzahl fiir lingere Schafte betragt 15.000 U/min.
Recommended speeds are based on standard shank length of 45 mm (1 3/4“) max overhang of 10 mm (3/8"). Maximum recommended operating speeds for extended length shanks is 15.000 U/min.
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